
TYGLE DO TOPIENIA I PRZETRZYMYWANIA 
METALI NIEŻELAZNYCH

 + Duża trwałość

 + Szybkie topienie

 + Efektywność energetyczna

 + Indywidualne rozwiązania

 + Duża pojemność
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WPROWADZENIE
Foseco oferuje odlewniom kompletny asortyment tygli i retort z węglika krzemu oraz 
grafitowo-kaolinowych, a także inne specjalistyczne wyroby kształtowe do stosowania w 
piecach opalanych paliwami, indukcyjnych i oporowych.

Zalety:

 + Duża trwałość 
 Staranna konserwacja i właściwe obchodzenie się z tyglami zapewniają ich 
 doskonałą trwałość.

 + Szybkie topienie 
  Wysoka przewodność cieplna zapewnia szybkie i efektywne topienie wsadu, a tym samym 

oszczędność czasu i pieniędzy.

 + Efektywność energetyczna 

 Tygle marki Foseco wymagają mniej energii na topienie i przetrzymywanie ciekłego 

 metalu.

 + Indywidualne rozwiązania 
 Produkujemy szeroki asortyment podstawowych kształtów i rozmiarów. Na zamówienie  
 dostępne są indywidualne kształty i rozmiary.

 + Duża pojemność 
 Foseco oferuje największe rozmiary tygli na rynku. Dostarczamy tygle do aluminium o  
 pojemności ponad 3 ton.
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Rozmiar w kg (ok.)
H

mm
D

mm
d

mm

16 230 185 125

50 330 285 195

60 345 285 195

70 360 295 201

80 375 305 215

90 380 315 220

100 400 325 230

120 410 346 240

130 420 346 245

150 450 370 255

175 480 403 280

200 500 404 280

250 515 420 300

300 540 440 315

350 590 499 340

400 600 500 340

400 H 650 500 340

500 650 510 350

500 H 700 510 350

600 680 530 380

600 H 760 550 380

800 800 560 380

1000 820 635 420

1100 890 645 420

Tygiel typu A

Rozmiar w kg (ok.)
H

mm
D

mm
d

mm

80 440 275 205

200 600 350 250

Tygiel typu C

ENERTEK / DURATEK / DIAMANT SPECIAL 
/ UNIVERSAL / OPTIMAL SiC / TOP 

ENERTEK

Nowa seria tygli o składzie i technologii produkcji, 
które zapewniają najwyższe parametry termiczne 
podczas topienia i przechowywania aluminium.

 DURATEK

Nowa seria tygli o ulepszonych właściwościach 
i przedłużonej trwałości, przeznaczonych do 
określonych zastosowań.

DIAMANT SPECIAL

Najwyższej jakości tygle prasowane izostatycznie 
do zastosowań niskotemperaturowych, o dobrej 
przewodności cieplnej i dużej odporności na 
substancje chemiczne.

DIAMANT UNIVERSAL

Najwyższej jakości tygle prasowane izostatycznie 
o dobrej przewodności cieplnej. Przeznaczone do 
wielu zastosowań wysokotemperaturowych, w tym 
topienia stopów miedzi i destylacji cynku.

DIAMANT OPTIMAL

Tygle prasowane izostatycznie, wiązane węglem, o 
bardzo niskiej rezystywności elektrycznej. Nadają 
się idealnie do stosowania w piecach indukcyjnych 
niskiej i średniej częstotliwości.

DIAMANT TOP

Tygle prasowane izostatycznie o bardzo dużej 
rezystywności elektrycznej. Przeznaczone specjalnie 
do stosowania w piecach indukcyjnych wysokiej 
częstotliwości i / lub dużej mocy.
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H
mm
(max.)

D
mm

d
mm

950 480 380

1000

190 150

240 190

300 240

320 260

360 280

390 310

410 330

440 380

640 550

1850

515 410

615 510

650 560

710 610

810 700

850 750

920 820

1350 1040 940

2025 775 680

2025 945 850

2025 1025 920

Tygle specjalne do pieców 
indukcyjnych

max. A
mm

H
mm

D
mm

d
mm

120 890 560 480

120 640 415 335

150 880 470 362

120 750 480 400

110 940 610 510

265 762 445 375

180 1200 731 641

Tygle cylindryczne z długimi wylewami 
do pieców indukcyjnych

Poj. litry
H
mm

D
mm

d
mm

B
mm

110,0 990 300 430 545

137,0 1016 305 476 603

184,4 1100 350 490 645

410,0 1575 480 525 815

Retorty do destylacji cynku

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

630 600 Ø 255 Ø 200 300 30 Ø 140 Ø 200

800 750 Ø 340 Ø 280 350 50 Ø 180 Ø 280

1050 1000 Ø 440 Ø 360 350 50 200 x 500 300 x 600

1050 1000 Ø 440 Ø 360 400 50 Ø 340 Ø 440

1050 1000 Ø 520 Ø 430 440 50 320 x 600 420 x 700

1150 1100 Ø 600 Ø 500 415 50 150 x 640 250 x 730

Tygle do odlewania ciągłego
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Rozmiar 
H

mm
D

mm
d

mm

200 600 529 254

225 630 600 250

300 700 650 254

400 450 710 300

500 525 710 300

600 580 710 300

700 630 710 300

800 690 710 300

Tygiel typu B

Rozmiar w kg Al 
(ok.)

H
mm

D
mm

d
mm

BP 100 400 530 260

BP 125 450 530 260

BP 150 490 530 260

BP 175 550 530 260

BP 200 600 530 260

BP 210 500 615 280

BP 250 630 615 280

BP 300 700 615 280

BP 350 800 615 280

BP 400 900 615 280

BP 500 750 780 340

BP 600 900 780 340

BP 700 1000 780 340

BP 750 880 870 330

BP 800 1000 870 330

BP 900 1100 870 330

BP 1000 1170 870 330

BPH 1100 1250 870 330

BPH 1200 1300 870 330

BPS 750 880 894 350

BPS 800 1000 894 350

BPS 900 1100 895 350

BPS 1000 1170 895 350

Tygiel typu BP

H max. 
930 mm

H max. 
940 mm

Do stosowania w piecach przechylnych, z wgłębieniem w dnie i odcięciem.

Rozmiar w kg Al 
(ok.)

H
mm

D
mm

d
mm

Otwór 
mm

Wzór

BP 210 500 615 290 12 x 200 1/3

BP 250 630 615 290 12 x 330 1/3

BP 300 700 615 290 12 x 400 1/3

BP 350 800 615 290 12 x 500 1/3

BP 400 900 615 290 12 x 600 1/3

BP 500 750 780 340 12 x 450 2

BP 600 900 780 340 12 x 500 2

BP 700 1000 780 340 12 x 500 2

BPS 750 880 894 350 12 x 490 1

BPS 800 1000 894 350 12 x 500 1

BPS 900 1100 895 350 12 x 600 1

BPS 1000 1170 895 350 12 x 700 1

BPS 1100 1250 895 350 12 x 700 1

BPS 1200 1300 895 350 12 x 700 1

BPS 1300 1350 895 350 12 x 700 1

Tygiel typu BP z kieszenią

Wzór:
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Rozmiar w kg Al (ok.) Comp. Size
H

mm
D

mm
d

mm

BU 100 BC 166 402 527 300

BU 125 BC 167 451 527 300

BU 150 BC 168 492 527 300

BU 175 BC 169 551 527 300

BU 200 BC 171 600 527 300

BU 210 BC 202 500 615 360

BU 250 BC 302 630 615 360

BU 300 BC 401 700 615 360

BU 350 BC 402 800 615 360

BU 400 900 615 360

BU 500 BC 247 750 775 440

BU 600 BC 263 900 780 440

BU 700 1000 780 440

BU 750 880 870 480

BU 800 1000 870 480

BU 850 750 850 350

BU 851 950 854 350

BU 852 1140 854 350

BU 853 1240 854 350

BU 854 1300 854 350

BU 900 1100 870 480

BU 1000 1170 870 480

BU 1100 1250 870 480

BU 1200 1300 870 480

BU 1300 1350 984 550

BU 1400 1150 1000 400

BU 1500 1000 1054 500

BU 1700 1100 1054 500

H max. 840 mm

H max. 1130 mm

H max. 1350 mm

H max. 1290 mm

Tygiel typu BU

Rozmiar w kg Al (ok.)
H

mm
D

mm
d

mm
(mm) Wzór

BU 125 451 527 300 12 x 180 1

BU 150 492 527 300 12 x 220 1

BU 175 551 527 300 12 x 280 1

BU 200 600 527 300 12 x 330 1

BU 200 H 670 527 300 12 x 400 1

BU 210 500 615 360 12 x 200 3

BU 250 630 615 360 12 x 330 3

BU 300 700 615 360 12 x 400 3

BU 350 800 615 360 12 x 500 3

BU 400 900 615 360 12 x 600 3

BU 500 750 775 440 12 x 350 2

BU 600 900 780 440 12 x 500 2

BU 700 1000 780 440 12 x 600 2

BU 1500 1000 1054 500 12 x 690 1

BU 1700 1100 1054 500 12 x 600 1

TP 587 900 780 440 12 x 500 2

Tygiel typu BU z kieszenią
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Do stosowania w piecach przechylnych, z wgłębieniem w dnie i odcięciem.
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Rozmiar w kg Al (ok.)
Comp. 

Size
A

mm
H

mm
D

mm
d

mm

BU K 200 TP 287 160 600 527 300

BU K 220 TP 89 130 740 546 324

BU K 250 TP 387 160 630 615 360

BU K 350 TP 412 160 800 615 360

BU K 400 TP 412H 160 900 615 360

BU K 600 TP 587 200 900 780 440

BU K 700 TP 587H 200 1000 780 440

Tygiel typu BUK/TP

Rozmiar w kg Al (ok.)
Comp. 
Size

A
mm

H
mm

D
mm

d
mm

BP K 600 200 900 780 340

BP K 700 200 1000 780 340

BP K 687 200 900 830 360

BP K 690 200 1000 830 360

BP K 750 TP 1600 200 880 870 330

BP K 800 TP 1800 200 1000 870 330

BP K 900 200 1100 870 330

BP K 1000 200 1170 870 330

BP K 1100 200 1250 870 330

BP K 1200 200 1300 870 330

Tygiel typu BPK z długim wylewem

Tygiel typu TP z długim wylewem

Rozmiar Poj. litry
A
mm

H
mm

D
mm

d
mm

TP 400 29 121 613 360 240

TP 843 43 154 673 421 254

TP 89 88 130 740 546 324

TP 12 80 152 940 440 295

TP 16 120 121 968 540 358
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Rozmiar Poj. litry
H

mm
D

mm
d

mm

TP 901 23 762 295 235

TP 904 48 914 365 270

TP 389 33 692 360 270

TP 6 41 673 440 280

TP 14 92 1016 445 280

TP 8 66 800 440 280

TP 10 71 940 440 280

TP 550 116 918 551 324

TP 15 123 968 540 358

TP 830 152 1170 541 350

TP 980 219 1220 679 394

Tygiel typu TP

Dostępny z odcięciem i bez.

Rozmiar w kg Cu (ok.)
H

mm
D

mm
d

mm

R 200 620 360 270

R 300 720 445 280

R 350 750 450 280

R 400 720 470 300

R 500 840 465 320

R 600 940 485 320

FU 200 770 360 270

FU 300 870 445 280

FU 500 990 485 320

FU 600 1090 485 320

FU 750 1130 540 340

FU 1000 1130 590 370

FU 1200 1130 640 390

FU 1500 1130 680 395

FU 2000 1130 775 450

FU 2500 1250 780 450

Tygiel typu R/FU

R 500 / R 600 dostępny z długim wylewem.
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Rozmiar w 
kg Cu (ok.)

H
mm

D
mm

d
mm

20 280 200 145

25 305 210 155

30 320 225 165

35 335 225 170

40 340 240 180

45 360 245 180

50 370 250 180

60 400 255 190

70 410 270 190

80 440 275 205

90 450 275 205

100 480 295 210

120 520 310 230

150 550 330 240

200 600 350 250

250 650 375 275

Rozmiar w 
kg Cu (ok.)

H
mm

D
mm

d
mm

1 90 90 55

1.5 100 95 60

2 110 102 65

3 130 110 70

4 140 115 75

5 150 125 85

6 165 130 90

7 175 140 95

8 180 155 110

9 185 160 115

10 200 160 115

12 210 170 120

14 220 175 120

15 230 180 120

16 230 185 125

18 240 195 130

20 260 196 135

25 260 220 150

30 290 230 160

35 300 240 170

40 310 260 190

50 330 270 195

60 345 285 200

70 360 295 205

80 375 305 215

90 380 315 225

100 400 325 240

120 410 345 245

130 420 350 245

150 450 370 260

175 480 380 270

200 500 400 285

250 515 420 295

300 540 440 315

350 590 475 330

400 600 500 340

400 H 650 500 340

500 650 510 350

500 H 700 510 350

600 680 530 380

600 H 760 550 380

800 800 560 380

1000 820 635 420

1100 890 645 420

1500 950 715 470

DIAMANT SUPER RAPID / SUPER RAPID SPECIAL

Tygiel typu A

Tygiel typu C

Obrotowe tygle grafitowo-kaolinowe formowane, o wysokiej 
odporności na szoki termiczne, mechaniczne i działanie substancji 
chemicznych. Nadają się do różnych zastosowań, takich jak:
 + topienie i przechowanie stopów miedzi
 + odlewanie metali szlachetnych

Dostępna jest specjalna wersja do zastosowań 
niskotemperaturowych
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Tygiel typu B

Rozmiar
H
mm

D
mm

d
mm

200 600 529 254

225 630 600 250

300 700 640 254

400 450 710 280

500 525 715 280

600 580 720 280

700 630 725 280

800 700 730 400

2500 1380 1188 600

2700 1380 1220 600

Cylindryczny do pieców indukcyjnych

Tygiel typu BU
Rozmiar w kg Al 

(ok.)
Comp. 
Size

H
mm

D
mm

d
mm

BU 35 BC 173 343 397 216

BU 50 BC 174 394 397 216

BU 60 BC 176 432 397 216

BU 65 BC 163 310 519 305

BU 75 BC 164 375 464 280

BU 100 BC 166 402 527 300

BU 125 BC 167 451 527 300

BU 150 BC 168 492 527 300

BU 175 BC 169 551 527 300

BU 200 BC 171 600 527 300

BU 210 BC 202 500 615 360

BU 250 BC 302 630 615 360

BU 300 BC 401 700 615 360

BU 350 BC 402 800 615 360

BU 400 900 615 360

BU 500 BC 247 750 775 440

BU 600 BC 263 900 780 440

BU 700 1000 780 440

BU 750 880 880 470

BU 800 1000 880 470

BU 900 1100 880 470

BU 1000 1170 880 470

BU 1100 1250 880 480

H max. 840 mm

H max. 1130 mm

H
mm
(max.)

D
mm

d
mm

950 480 380

190 150

240 190

300 240

320 260

360 280

390 310

410 330

440 380

640 550

1000

10
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Rozmiar w kg Al 
(ok.)

Comp. 
Size

A H D d

BUK 350 TP 412 160 800 615 360

BUK 400 TP 412H 160 900 615 360

BUK 600 TP 587 200 900 780 440

BUK 700 TP 587H 200 1000 780 440

BUK 750 200 880 880 470

BUK 800 200 1000 880 470

BUK 900 200 1100 880 470

BUK 1000 200 1170 880 470

BUK 1100 200 1250 880 480

Tygiel typu BUK/TP

Tygiel typu TP z długim wylewem

Rozmiar Poj. litry
A
mm

H
mm

D
mm

d
mm

TP 254 9 102 430 262 192

TP 162 14 95 460 302 217

TP 173 15 95 489 300 237

TP 540 22 255 490 400 280

TP 246 21 121 470 356 267

TP 722 19 116 564 324 238

TP 723 31 118 637 371 292

TP 982 71 120 800 465 295

Rozmiar Poj. litry
H
mm

D
mm

d
mm

TP 903 11 725 260 192

TP 901 23 762 295 235

Tygiel typu TP

Rozmiar w kg Cu (ok.)
H
mm

D
mm

d
mm

R 100 520 290 205

R 150 600 320 240

R 200 620 360 270

R 250 650 370 270

Tygiel typu R

11



PODSTAWKI

Podstawki DIAMANT z czopem i bez

H
mm

200 230 250 280 300 320 360 380 400 440

65

100

150

200

250

280

300

350

380

400

H
mm

D
mm

d
mm

215 380 300

215 425 300

215 440 300

Rysunek
H
mm

D
mm

d
mm

UNS 3032 125 250 200

UNS 4034 150 250 200

UNS 4021 100 320 250

UNS 4031 125 320 250

UNS 3036 150 320 250

UNS 3007 250 320 250

UNS 4020 100 350 250

UNS 4016 125 350 250

UNS 4026 175 350 250

UNS 3089 250 350 250

UNS 4209 215 380 300

UNS 4228 215 440 300

D

mm

12



Osłony termopary ISO Prime (TCS)

H
mm

Wzór 
1/2“

Wzór  
3/4“

250 HX.PYR20108341 HX.PYR20208341

300 HX.PYR30158341 HX.PYR30208341

400 HX.PYR40158341 HX.PYR40308341

460 HX.PYR40358341 HX.PYR40498341

500 HX.PYR50158341 HX.PYR50208341

560 HX.PYR50408341 HX.PYR50728341

600 HX.PYR60158341 HX.PYR60508341

650 HX.PYR60208341 HX.PYR60608341

700 HX.PYR70108341 HX.PYR70158341

760 HX.PYR70208341 HX.PYR70218341

800 HX.PYR80508341 HX.PYR80608341

900 HX.PYR90608341 HX.PYR90708341

1000 HX.PYR91208341 HX.PYR91508341

H
mm max.

D
mm

i
mm

1500 40 20

1500 50 20

1500 50 25

1500 50 30

1500 60 30

SIC (TCS): Dostępne rozmiary
(gwint ½” lub ¾”)

Inne rozmiary na zamówienie.
Opakowanie standardowe 12 sztuk.

Grafitowe z glazurą

Inne rozmiary na zamówienie.
Opakowanie standardowe 9 sztuk.

Grafitowe z 
glazurą

H
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CERTYFIKATY ISO 9001 I ISO 14001
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CERTYFIKAT ZATWIERDZENIA

Zaświadcza się, że system zarządzania jakością i zarządzania środowiskowego w firmie

VESUVIUS GmbH
Zakład Großalmerode 

Bunte Mühle 
37247 Großalmerode 

Niemcy

został zatwierdzony przez Lloyd’s Register Quality Assurance na podstawie następujących 
norm określających systemy zarządzania jakością i zarządzania środowiskowego

ISO 9001:2008, ISO 14001:2004

System zarządzania jakością i zarządzania środowiskowego ma zastosowanie do:

produkcji izostatycznie, hydraulicznie i plastycznie formowanych tygli 
i specjalnych wyrobów z materiałów ogniotrwałych z węglika krzemu 

wiązanych kaolinem i węglem.

Certyfikat zatwierdzenia nr 
KLN 0200056

Pierwsze zatwierdzenie wg ISO 9001: 20 lutego 1996 r.

Pierwsze zatwierdzenie wg ISO 14001: 2 kwietnia 2001 r.

Aktualny certyfikat: 21 marca 2014 r.

Termin ważności certyfikatu: 28 lutego 2017 r.

Wystawca: Lloyd’s Register Quality Assurance GmbH 
W imieniu: Lloyd’s Register Quality Assurance Limited



KONSERWACJA TYGLI 
 Zapewnienie bezpieczeństwa i trwałości. Przewodnik Foseco

1 SKONTROLUJ TYGLE PO ODEBRANIU.

2 PRZECHOWUJ W SUCHYM MIEJSCU.

3 WŁAŚCIWIE PRZEMIESZCZAJ TYGLE.

 Nie tocz na boku ani na dnie. Używaj wózka ręcznego.

4 STOSUJ ODPOWIEDNI PODEST.

        Ten sam materiał – odpowiednia wielkość.

5 NIE KLINUJ TYGLA.

        Tygiel powinien rozszerzać się i kurczyć.

6 UNIKAJ PRZYKRYWANIA TYGLA.

        Pokrywa czy wieko pieca nie  

 powinny opierać się na ściankach  

 tygla. W piecach oporowych nie  

 należy dociskać maty z włókna  

 do krawędzi tygla.

7 UTRZYMUJ WYŁOŻENIE PIECA W DOBRYM STANIE.

 Wyłożenie pieca musi być w dobrym  

 stanie i współśrodkowe. Zapobiega  

 to odchyleniom / uderzeniom  

 płomieni w piecach płomieniowych  

 i zapewnia właściwe topienie w  

 piecach indukcyjnych

8 OSTROŻNIE NAPEŁNIAJ TYGLE.

 Nie klinuj.

9 STOSUJ LEKKO UTLENIAJĄCY PŁOMIEŃ.

 Nie dopuszczaj do uderzeń płomienia bezpośrednio w tygiel. Linia  

 środkowa palnika powinna znajdować się na styku tygla i bloku  

 podstawy.

10 CHWYTAK TYGLA MUSI BYĆ DOPASOWANY.

 Musi zawsze podpierać dno tygla.

11 STOSUJ ZALECANY TOPNIK FOSECO. 

 Przestrzegaj instrukcji użycia zawartej w karcie danych technicznych.

12 DBAJ O CZYSTOŚĆ TYGLA. 

 Starannie usuwaj zgar, gdy tygiel jest gorący.
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