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WPROWADZENIE

Foseco oferuje odlewniom kompletny asortyment tygli i retort z weglika krzemu oraz

grafitowo-kaolinowych, a takze inne specjalistyczne wyroby ksztattowe do stosowania w

piecach opalanych paliwami, indukcyjnych i oporowych.

Zalety:

+

Duza trwato$¢

Staranna konserwacja i wiasciwe obchodzenie sie z tyglami zapewniajg ich

doskonata trwatos¢.

Szybkie topienie

Wysoka przewodnosc cieplna zapewnia szybkie i efektywne topienie wsadu, a tym samym
oszczednosc czasu i pieniedzy.

Efektywnosc energetyczna

Tygle marki Foseco wymagaja mniej energii na topienie i przetrzymywanie ciektego
metalu.

Indywidualne rozwiazania

Produkujemy szeroki asortyment podstawowych ksztattow i rozmiaréw. Na zaméwienie
dostepne sa indywidualne ksztatty i rozmiary.

Duza pojemnos¢

Foseco oferuje najwieksze rozmiary tygli na rynku. Dostarczamy tygle do aluminium o
pojemnosci ponad 3 ton.



ENERTEK / DURATEK / DIAMANT SPECIAL
/ UNIVERSAL / OPTIMAL SiC / TOP

ENERTEK

Nowa seria tygli o skfadzie i technologii produkdji,
ktdre zapewniaja najwyzsze parametry termiczne
podczas topienia i przechowywania aluminium.

DURATEK

Nowa seria tygli o ulepszonych wfasciwosciach
i przediuzonej trwatosci, przeznaczonych do
okreslonych zastosowan.

DIAMANT SPECIAL

Najwyzszej jakosci tygle prasowane izostatycznie
do zastosowan niskotemperaturowych, o dobrej
przewodnosci cieplnej i duzej odpornosci na
substancje chemiczne.

DIAMANT UNIVERSAL

Najwyzszej jakosci tygle prasowane izostatycznie
o dobrej przewodnosci cieplnej. Przeznaczone do
wielu zastosowan wysokotemperaturowych, w tym
topienia stopéw miedzi i destylacji cynku.

DIAMANT OPTIMAL

Tygle prasowane izostatycznie, wigzane weglem, o
bardzo niskiej rezystywnosci elektrycznej. Nadaja
sie idealnie do stosowania w piecach indukcyjnych
niskiej i sredniej czestotliwosci.

DIAMANT TOP

Tygle prasowane izostatycznie o bardzo duzej
rezystywnosci elektrycznej. Przeznaczone specjalnie
do stosowania w piecach indukcyjnych wysokiej
czestotliwosci i / lub duzej mocy.

Tygiel typu A

Rozmiar w kg (ok.) mHm mDm mdm
16 230 185 125
50 330 285 195
60 345 285 195
70 360 295 201
80 375 305 215
90 380 315 220
100 400 325 230
120 40 346 240
130 40 346 245
150 450 370 255
175 480 403 280
200 500 404 280
250 515 420 300
300 540 440 315
350 590 499 340
400 600 500 340
400 H 650 500 340
500 650 510 350
500 H 700 510 350 ~—b—
600 680 530 380 Tygiel typu C T
s el W
1000 80 635 420 80 40 275 205 _‘
1100 890 645 420 200 600 350 250 lq -]
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o= Tygle specjalne do piecdw Tygle cylindryczne z dtugimi wylewami
= indukcyjnych do piecéw indukcyjnych
= [<As|<—D —
H D d max. A H D d | ‘7
mm mm mm mm mm |
(max) mm mm |
120 890 560 480 b
2l gl il 120 640 415 335
150 880 470 362 L
190 150 120 750 480 400 '
x 240 190 110 940 610 510
= 300 240
= 265 762 445 375
= 320 260 180 1200 731 641
o 1000 360 280
390 310
410 330
440 380
640 550
515 410
615 510
650 560
1850 710 610
810 700
850 750
920 820 [<—D —
—
S 1350 1040 940
= 2025 775 680
% 2025 945 850
=) 2025 1025 920 [
-
=
=
= Retorty do destylacji cynku
Poj. litry H D d B
mm mm mm mm
110,0 990 300 430 545
137,0 1016 305 476 603
184,4 1100 350 490 645
410,0 1575 480 525 815
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Tygle do odlewania ciggtego

a A B C D E F G H

o mm mm mm mm mm mm mm mm

:: 630 600 0 255 0200 300 30 0140 0200

E 800 750 0340 0280 350 50 2180 0280

5 1050 1000 0440 0360 350 50 200x 500 300 x 600

o 1050 1000 @440 2360 400 50 0340 @440
1050 1000 0520 2430 440 50 320x600 420x 700
1150 1100 2600 2500 415 50 150x 640 250x 730




H max. ——
930 mm

H max. ——
940 mm

Tygiel typu BP

Tygiel typu BP z kieszenia

BP
BP
BP
BP
— BP
BP
BP
BP
BP
— BP
BP
BP
BP
BP
BP
BP
BP
BPH
BPH
BPS
BPS
BPS
BPS

Rozmiar w kg Al

(ok.)
100
125
150
175
200
210
250
300
350
400
500
600
700
750
800
900
1000
1100
1200
750
800
900
1000

mm
400
450
490
550
600
500
630
700
800
900
750
900
1000
830
1000
1100
1170
1250
1300
880
1000
1100
1170

mm
530
530
530
530
530
615
615
615
615
615
780
780
780
870
870
870
870
870
870
894
894
895
895

d

mm
260
260
260
260
260
280
280
280
280
280
340
340
340
330
330
330
330
330
330
350
350
350
350

Rozmiar w kg Al

BP
BP
BP
BP
BP
BP
BP
BP
BPS
BPS
BPS
BPS
BPS
BPS
BPS

(ok.)
210
250
300
350
400
500
600
700
750
800
900
1000
1100
1200
1300

H

mm
500
630
700
800
900
750
900
1000
880
1000
1100
1170
1250
1300
1350

D

mm
615
615
615
615
615
780
780
780
894
894
895
895
895
895
895

d

mm
290
290
290
290
290
340
340
340
350
350
350
350
350
350
350

Otwor
mm

12x200
12x330
12 x400
12 x 500
12 x 600
12x450
12 x500
12 x 500
12x490
12 x 500
12 x 600
12x700
12x700
12x700
12x700

Wzor

1/3
173
1/3
173
1/3

NN N

Do stosowania w piecach przechylnych, z wgtebieniem w dnie i odcieciem.

‘<—D
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H
“‘ d —>‘ -
Tygiel typu B
Rozmiar H D d

mm mm mm
200 600 529 254
225 630 600 250
300 700 650 254
400 450 710 300
500 525 710 300
600 580 710 300
700 630 710 300
800 690 710 300
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Tygiel typu BU

b4
L
[
o
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Rozmiarw kg Al (ok.) ~ Comp. Size nm mDm mdm
BU 100 BC 166 402 527 300
BU 125 BC 167 451 527 300
BU 150 BC 168 492 527 300
BU 175 BC 169 551 527 300
BU 200 BC171 600 527 300  —<—— Hmax.840 mm
b BU 210 BC 202 500 615 360
E BU 250 BC302 630 615 360
% BU 300 BC 401 700 615 360
a BU 350 BC 402 800 615 360
BU 400 900 615 360  —-—— Hmax. 1130 mm
BU 500 BC 247 750 775 440
BU 600 BC 263 900 780 440
BU 700 1000 780 440
BU 750 880 870 480
BU 800 1000 870 480
BU 850 750 850 350 ~ D ——
BU 851 950 854 350 ‘
BU 852 1140 854 350 H
BU 853 1240 854 350 |
BU 854 1300 854 350 [
BU 900 1100 870 480 — dﬂ‘v
EI BU 1000 1170 870 480
2 BU 1100 1250 870 480
g BU 1200 1300 870 480
g BU 1300 1350 984 550
- BU 1400 1150 1000 400 4—— Hmax. 1350 mm
E BU 1500 1000 1054 500
5 BU 1700 1100 1054 500 —4—— Hmax. 1290 mm
o Do stosowania w piecach przechylnych, z wglebieniem w dnie i odcieciem.
U Tygiel typu BU z kieszenig
v
&' Rozmiar w kg Al (ok.) mHm mDm mdm (mm) Wz6r
E BU 125 451 527 300 12 x180 1
8 BU 150 492 527 300 12x220 1
E BU 175 551 527 300 12 x 280 1
g BU 200 600 527 300 12x330 1
S BU 200 H 670 527 300 12 x 400 1
o BU 210 500 615 360 12 x 200 3
BU 250 630 615 360 12x330 3
BU 300 700 615 360 12 x400 3
% BU 350 800 615 360 12 x 500 3
'I: BU 400 900 615 360 12 x600 3
= BU 500 750 775 440 12 x 350 2
<§t BU 600 900 780 440 12 x500 2
g BU 700 1000 780 440 12 x 600 2
BU 1500 1000 1054 500 12 x690 1
BU 1700 1100 1054 500 12 x 600 1
TP 587 900 780 440 12 x 500 2




Tygiel typu BPK z dtugim wylewem

b ENR.EI\E|

Rozmiar w kg Al (ok.) Cgi?ep‘ mAm mHm mDm mdm
BPK 600 200 900 780 340
BPK 700 200 1000 780 340
BPK 687 200 900 830 360
BPK 690 200 1000 830 360
BPK 750  TP1600 200 880 870 330 “A=j=—D—
BPK 800  TP1800 200 1000 870 330 W g
BPK 900 200 1100 870 330 b ;
BPK 1000 200 1170 870 330 =
BPK 1100 200 1250 870 330 ] ~
BPK 1200 200 1300 870 330 g

Tygiel typu BUK/TP

Rozmiar w kg Al (ok.) Comp. A H D d
Size mm mm mm mm
BUK 200 TP 287 160 600 527 300 o
BUK 220 TP 89 130 740 546 324 A= D ——| >
BUK 250 TP 387 160 630 615 360 [ ,g,
=
BUK 350 P 412 160 800 615 360 y S
BUK 400  TP412H 160 900 615 360 %
BUK 600 TP 587 200 900 780 440 ! =
BUK 700  TP587H 200 1000 780 440 g L
w
>
-
=)
>
=
>
=
e
o
0
=
Tygiel typu TP z dtugim wylewem g
. . A H D d ©v
Rozmiar Poj. litry mm nm - m ‘eA%’% D — o
P 400 29 121 613 360 240 T
TP 843 43 154 673 421 254 i
TP 89 88 130 740 546 324
P 12 80 152 940 440 295
P 16 120 121 968 540 358 led sl
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DIAMANT UNIVERSAL
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DIAMANT TOP

Tygiel typu TP

Poj. litry mHm mDm mdm
P 901 23 762 295 235
P 904 48 914 365 270
P 389 33 692 360 270
P 6 41 673 440 280
TP 14 92 1016 445 280
P 8 66 800 440 280
P 10 Al 940 440 280
P 550 116 918 551 324
TP 15 123 968 540 358
TP 830 152 1170 541 350
TP 980 219 1220 679 394
Dostepny z odcieciem i bez.
Tygiel typu R/FU
Rozmiar w kg Cu (ok.) mHm mDm mdm
R 200 620 360 270
R 300 720 445 280
R 350 750 450 280
R 400 720 470 300
R 500 840 465 320
R 600 940 485 320
FU 200 770 360 270
FU 300 870 445 280
FU 500 990 485 320
FU 600 1090 485 320
FU 750 1130 540 340
FU 1000 1130 590 370
FU 1200 1130 640 390
FU 1500 1130 680 395
FU 2000 1130 775 450
FU 2500 1250 780 450

R 500 / R 600 dostepny z dtugim wylewem.
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DIAMANT SUPER RAPID / SUPER RAPID SPECIAL

Tygiel typu A

Rozmiar w H D d Obrotowe tygle grafitowo-kaolinowe formowane, o wysokiej
kg Cu (ok.) mm mm mm odpornosci na szoki termiczne, mechaniczne i dziatanie substangji

1 90 90 55 chemicznych. Nadaja sie do rdznych zastosowan, takich jak:

15 100 95 60 + topienie i przechowanie stopéw miedzi

) 110 102 65 + odlewanie metali szlachetnych

3 130 10 7 D_ostepna jest specjalna wersja do zastosowan

4 ” s e niskotemperaturowych

5 150 125 85

6 165 130 90

7 175 140 95

8 180 155 110

9 185 160 115

10 200 160 115 |<—D—

12 210 170 120 T

14 220 175 120 ’

15 230 180 120 H

16 230 185 125

18 240 195 130 ‘

20 260 196 135 PR

25 260 220 150

30 290 230 160

35 300 240 170

40 310 260 190

50 330 270 195

60 345 285 200

70 360 295 205

80 375 305 215

90 380 315 225 o
100 400 325 240 Tygiel typu C >
120 410 345 245 Rozmiar w H D d 33’
130 420 350 245 kg Cu (ok.) mm mm mm 5
150 450 370 260 20 280 200 145 wn
175 480 380 270 25 305 210 155 S
200 500 400 285 30 320 225 165 =
250 515 420 295 35 335 225 170 §
300 540 440 315 40 340 240 180 2
350 590 475 330 45 360 245 180 3
400 600 500 340 50 370 250 180 =
400 H 650 500 340 60 400 255 190 (@]
500 650 510 350 70 410 270 190 =
500 H 700 510 350 80 440 275 205

600 680 530 380 90 450 275 205

600 H 760 550 380 100 480 295 210 M

800 800 560 380 120 520 310 230 T
1000 820 635 420 150 550 330 240 H
1100 890 645 420 200 600 350 250 ‘
1500 950 715 470 250 650 375 275 "




DIAMANT SUPER RAPID SPECIAL

10

Cylindryczny do piecdw indukcyjnych

H

mm

950

1000

(max.)

D

mm

480

190
240
300
320
360
390
410
440
640

d

mm

380

150
190
240
260
280
310
330
380
550

<D —

[

[

Tygiel typu BU

Tygiel typu B
Rozmiar mHm mDm mdm
200 600 529 254
225 630 600 250
300 700 640 254
400 450 710 280
500 525 715 280
600 580 720 280
700 630 725 280
800 700 730 400
2500 1380 1188 600
2700 1380 1220 600

= | ==

P —

l—a—l

BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU
BU

(ok.)

Rozmiar w kg Al

35
50
60
65
75
100
125
150
175
200
210
250
300
350
400
500
600
700
750
800
900
1000
1100

Comp.
Size
BC173
BC174
BC 176
BC 163
BC 164
BC 166
BC 167
BC 168
BC 169
BC171
BC 202
BC302
BC401
BC 402

BC 247
BC 263

mm
343
394
432
310
375
402
451
492
551
600
500
630
700
800
900
750
900
1000
880
1000
1100
1170
1250

mm
397
397
397
519
464
527
527
527
527
527
615
615
615
615
615
775
780
780
880
830
880
880
830

mm
216
216
216
305
280
300
300
300
300
300
360
360
360
360
360
440
440
440
470
470
470
470
480

= [ ==

l— g—l

—— H max. 840 mm

— Hmax. 1130 mm




Tygiel typu BUK/TP

Rozmiar w kg Al Comp. A H D d
(ok.) Size
BUK 350 TP 412 160 800 615 360

BUK 400 TP412H 160 900 615 360
BUK 600 TP 587 200 900 780 440

BUK 700 TPSB7H 200 1000 780 440 | -pue D
BUK 750 200 880 880 470
BUK 800 200 1000 880 470
BUK 900 200 1100 880 470 H
BUK 1000 200 1170 880 470
BUK 1100 200 1250 880 480 P —

Tygiel typu TP z dtugim wylewem

Rozmiar Poj. litry mAm mHm mDm mdm
TP 254 9 102 430 262 192
TP 162 14 95 460 302 217
TP 173 15 95 489 300 237 ehope—Disdl
TP 540 2 255 490 400 280 T
TP 246 21 121 470 356 267 i
TP 722 19 116 564 324 238
TP 723 31 118 637 371 292 1 [
TP 982 71 120 800 465 295 | lega

P

Tygiel typu TP

Rozmiar Poj. litry H D d H
mm mm mm

TP 903 1 725 260 192 l

TP 901 23 762 295 235 leq N

TVID3dS didVy 43dNS INVIAVYIA

Tygiel typu R

Rozmiar w kg Cu (ok.) mHm mDm mdm —1
R 100 520 290 205
R 150 600 320 240 "
R 200 620 360 270
R 250 650 370 270 lea—|
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PODSTAWKI

Podstawki DIAMANT z czopem i bez

D
I mm
; |
mm 200 230 250 280 300 320 360 380 400 440
65 . . . . . . . . . .
100 . . . . . . . . . -
150 . . 4 . 4 . . . . .
200 . . . . . . . . . .
250 . . 4 . . . . . . .
280 . . .
300 . . . . - . . .
350 < < *
380 *
400 * < < * *
<o —>
0
H

mHm mDm mdm RyS unek mHm mDm mdm

215 380 300 UNS 3032 125 250 200

215 425 300 UNS 4034 150 250 200

215 440 300 UNS 4021 100 320 250

UNS 4031 125 320 250

UNS 3036 150 320 250

UNS 3007 250 320 250

UNS 4020 100 350 250

UNS 4016 125 350 250

UNS 4026 175 350 250

UNS 3089 250 350 250

UNS 4209 215 380 300

UNS 4228 215 440 300

o —>
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RURY OStONOWE TERMOPAR

Ostony termopary ISO Prime (TCS)

SIC (TCS): Dostepne rozmiary

(gwint 2" lub 34")

H Wzér Wzér
mm 1/2" 3/4"
250 HX.PYR20108341 HX.PYR20208341
300 HX.PYR30158341 HX.PYR30208341
400 HX.PYR40158341 HX.PYR40308341
460 HX.PYR40358341 HX.PYR40498341
500 HX.PYR50158341 HX.PYR50208341
560 HX.PYR50408341 HX.PYR50728341
600 HX.PYR60158341 HX.PYR60508341
650 HX.PYR60208341 HX.PYR60608341
700 HX.PYR70108341 HX.PYR70158341
760 HX.PYR70208341 HX.PYR70218341
800 HX.PYR80508341 HX.PYR80608341
900 HX.PYR90608341 HX.PYR90708341
1000 HX.PYR91208341 HX.PYR91508341
Inne rozmiary na zamdwienie.
Opakowanie standardowe 12 sztuk.
Grafitowe z glazura
H D i

mm max. mm mm
1500 40 20
1500 50 20
1500 50 25
1500 50 30
1500 60 30

Inne rozmiary na zamdwienie.

Opakowanie standardowe 9 sztuk.

SIC (TCS)
stael
tube
H
1
. 1

S N

' 50 mm

Grafitowe z
glazura

13



14

CERTYFIKATY ISO 9001 1150 14001

R Lloyd's Register
LRQA

CERTYFIKAT ZATWIERDZENIA

Zaswiadcza sie, ze system zarzgdzania jakoscig i zarzadzania srodowiskowego w firmie

VESUVIUS GmbH
Zaktad GroBalmerode
Bunte Miihle
37247 GroBalmerode
Niemcy

zostat zatwierdzony przez Lloyd's Register Quality Assurance na podstawie nastepujacych
norm okreslajacych systemy zarzadzania jakoscia i zarzadzania $rodowiskowego

1SO 9001:2008, 1SO 14001:2004

System zarzadzania jakoscia i zarzadzania Srodowiskowego ma zastosowanie do:

produkcji izostatycznie, hydraulicznie i plastycznie formowanych tygli
i specjalnych wyrobéw z materiatéw ogniotrwatych z weglika krzemu
wigzanych kaolinem i weglem.

Certyfikat zatwierdzenia nr Pierwsze zatwierdzenie wg IS0 9001: 20 lutego 1996 1.
KLN 0200056

Pierwsze zatwierdzenie wg ISO 14001: 2 kwietnia 2001 .

Aktualny certyfikat: 21 marca 2014 r.

Termin waznosci certyfikatu: 28 lutego 2017 .

N busd,

Wystawca: Lloyd's Register Quality Assurance GmbH
W imieniu: Lloyd's Register Quality Assurance Limited

o

MANAGEMENT
SYSTEMS

001

This document is subject to the provision here below.
Innere Kanalstr. 15, 50823 KoIn, Germany, Handelsregister Nr. B 34587
For and on behalf of Hiramford, Middlemarch Gffice Village, Siskin Drive, Coventry, CV3 4FJ, United Kingdom
This approval is carried out in accordance with the LRQA assessment and certification procedures and monitored by LRQA
The use of the UKAS Accreditation Mark indicates Accreditation in respect of those activities covered by the Accreditation Certificate Number 001
VaawRevsen 13

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd’s Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause
as ‘Lloyd's Register”. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless
that person has signed a contract with the relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract




KONSERWACJA TYGLI

Zapewnienie bezpieczenstwa i trwatosci. Przewodnik Foseco

1 SKONTROLUJ TYGLE PO ODEBRANIU. 7 UTRZYMUJ WYLOZENIE PIECA W DOBRYM STANIE.
Wytozenie pieca musi by¢ w dobrym
stanie i wspotsrodkowe. Zapobiega
to odchyleniom / uderzeniom
ptomieni w piecach pfomieniowych
i zapewnia wlasciwe topienie w
piecach indukcyjnych
2 PRZECHOWUJ W SUCHYM MIEJSCU. 8 OSTROZNIE NAPEENIAJ TYGLE.
Nie klinuj.
3 WtASCIWIE PRZEMIESZCZAJ TYGLE. 9 STOSUJ LEKKO UTLENIAJACY PLOMIEN.

Nie tocz na boku ani na dnie. Uzywaj wdzka recznego. Nie dopuszczaj do uderzen ptomienia bezposrednio w tygiel. Linia
srodkowa palnika powinna znajdowac sie na styku tygla i bloku
podstawy.

4 STOSUJ ODPOWIEDNI PODEST. 10 CHWYTAK TYGLA MUSI BYC DOPASOWANY.
Ten sam materiat — odpowiednia wielkosc. Musi zawsze podpierac dno tygla.
J
N
Ll
N
5 NIE KLINUJ TYGLA. " STOSUJ ZALECANY TOPNIK FOSECO.
Tygiel powinien rozszerzac sie i kurczy¢. Przestrzegaj instrukcji uzycia zawartej w karcie danych technicznych.
6 UNIKAJ PRZYKRYWANIA TYGLA. 12 DBAJ O CZYSTOSC TYGLA.

Pokrywa czy wieko pieca nie
powinny opierac sie na $ciankach
tygla. W piecach oporowych nie
nalezy dociska¢ maty z widkna
do krawedzi tygla.

Starannie usuwaj zgar, gdy tygiel jest goracy.

G
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